
	Часть II Техническое задание

С ИЗМЕНЕНИЯМИ

на поставку оборудования в рамках реализации Федерального проекта «Профессионалитет» 




	№ п\п
	Наименование товара, выполнение работ, оказания услуг
	Наименование показателя
	Содержание (значение) показателя
	Ссылка на нормативный документ, на основании которого установлено требование к показателю
	Инструкция участнику закупки по формированию предложения
	Ед. измерения
	Кол-во

	1
	Печь для прокалки электродов


	Печь для сушки и прокалки электродов. Должна быть оснащена терморегулятором и защитой от поражения электрическим током.


	Не регламентируется
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Max мощность, кВт


	Не менее 0.7
	
	
	
	

	
	
	Напряжение, В
	220
	
	
	
	

	
	
	Max температура, °С
	Не менее 400
	
	
	
	

	
	
	Max загрузка, кг
	Не менее 20
	
	
	
	

	2
	Комплект визуально-измерительного контроля


	Минимальный состав комплекта: 

Лупа измерительная с подсветкой L30. Длина шкалы 20 мм

Штангенциркуль ЩЦ-1-125-0.1

Универсальный шаблон сварщика УШС-3

Набор щупов № 4 КТ II, диапазон толщин 0,1-1,0 мм

Набор радиусов №1. Диапазон 1-6 мм

Набор радиусов №3. Диапазон 7-25 мм

Линейка измерительная 30 см

Рулетка измерительная 5м

Угольник УП 160х100 к2

Флешка с образцами техкарт, журналов, актов и учебников по ВИК

Лупа просмотровая ЛПП1-7х

Лупа просмотровая с подсветкой

Маркер по металлу

Мел термостойкий 127 х 12 х 4 мм (ДхШхВ)

Фонарь светодиодный

Зеркало телескопическое "Эксперт"

Блокнот и авторучка

Паспорт

Сертификат о калибровке или свидетельство о поверке 

Упаковочная сумка
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	3
	Тележка для перевозки баллонов


	Двухколёсная, предназначена для перемещения одного газового баллона
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	2

	
	
	Размер платформы, мм
	Не более 290х140
	
	
	
	

	
	
	Грузоподъемность, кг
	Не менее 110
	
	
	
	

	4
	Машинка для заточки


	Машинка для заточки вольфрам.электродов
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	2

	
	
	Частота, Гц
	50
	
	
	
	

	
	
	Диаметр электрода/прутка, мм 
	1.0-4.0
	
	
	
	

	
	
	Min число оборотов, об/мин
	8 000
	
	
	
	

	
	
	Max xисло оборотов, об/мин
	22 000
	
	
	
	

	
	
	Масса, кг
	Не более 5
	
	
	
	

	5
	Стеллаж


	Открытый метталический
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	3

	
	
	Количество полок
	Не менее 5
	
	
	
	

	
	
	Габариты (ШхГхВ),мм
	Не более 100х400х2000
	
	
	
	

	
	
	Нагрузка на полку, кг
	Не менее 100
	
	
	
	

	6
	Стеллаж для хранения листов металла различных размеров.


	 Рама – стальной уголок 80x50 мм

Съемные дуги высотой 450 мм - 3 шт., 900 мм - 3 шт. из трубы круглого сечения d=30 мм

Со стороны загрузки установлен несущий оцинкованный ролик,  для удобства загрузки и разгрузки материалов
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	2

	7
	Кромкорез (фаскосниматель)


	Мощность двигателя, Вт
	Не менее 570
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Напряжение питания, В
	220
	
	
	
	

	
	
	Частота вращения без нагрузки, об/мин
	Не менее 3000
	
	
	
	

	
	
	Скорость обработки при нормальной нагрузке, см/мин
	100
	
	
	
	

	8
	Фаскосниматель для труб


	Для обработки торцов труб наружным диаметром от 80 мм.
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1


	
	
	Мощность двигателя, Вт
	Не менее 800
	
	
	
	

	
	
	Мах. толщина стенки, мм
	Не менее 20
	
	
	
	

	
	
	Ход подачи резца, мм
	Не менее 50
	
	
	
	

	9
	Интерактивная панель


	Диагональ экрана, дюймы
	Не менее 75
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Соотношение сторон
	16:9
	
	
	
	

	
	
	Разрешение
	Не менее 3840 х 2160
	
	
	
	

	
	
	Поверхность экрана
	4 мм закаленное антибликовое стекло
	
	
	
	

	
	
	Угол обзора, град
	Не менее 178/178
	
	
	
	

	
	
	ОС Андроид
	Не менее Android 14.0
	
	
	
	

	
	
	Оперативная память, Гб
	Не менее 8
	
	
	
	

	
	
	Внутренняя память, Гб
	Не менее 128
	
	
	
	

	10
	Гильотина


	Максимальная рабочая длина, мм
	Не более 130
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Максимальная толщина листа, мм
	Не менее 3
	
	
	
	

	
	
	Количество резов в минуту
	Не менее 33
	
	
	
	

	
	
	Мощность, кВт
	Не менее 4.5
	
	
	
	

	11
	Отрезной станок (разрезной станок


	Отрезной станок маятникового типа предназначен для резки водогазопроводных труб, прямоугольных (квадратных) труб, уголка, швеллера, профиля, круга, арматуры и другого металлопроката.
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Угол поворота трубоприжима (тисков), град
	От 0 до 45
	
	
	
	

	
	
	Посадочный диаметр втулки, мм
	Не более 32
	
	
	
	

	
	
	Количество приводных ремней, шт
	Не более 2
	
	
	
	

	
	
	Мощность электродвигателя, кВт
	Не менее 5.5
	
	
	
	

	
	
	Частота вращения шпинделя/ротора, об/мин
	Не менее 3500/2870
	
	
	
	

	
	
	Наибольший диаметр отрезного круга (армированный, абразивный), мм
	Не более 400
	
	
	
	

	12
	Пресс гидровлический


	Тип привода
	Ручной гидравлический
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Усилие, т
	Не менее 12
	
	
	
	

	
	
	Рабочий ход, мм
	Не менее 150
	
	
	
	

	
	
	Рабочий диапазон, мм
	Не менее 920
	
	
	
	

	13
	Стол демонстрационный


	Материал
	Сталь: конструкционная и высокопрочная
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	1

	
	
	Толщина материала, мм
	Не менее 10
	
	
	
	

	
	
	Шаг отверстий, мм
	50х50 
	
	
	
	

	
	
	Габаритные размеры, мм
	Не более 1200х800х100
	
	
	
	

	14
	Стол учебный для тренажера


	Металлический каркас, габариты, мм
	Не менее 1200x700x750
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	2

	15
	Малоамперный дуговой тренажер сварщика


	Напряжение питания, В
	220
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	2

	
	
	Потребляемая мощность, Вт
	Не более 310
	
	
	
	

	
	
	Напряжение дуги, В
	От 20 до 45
	
	
	
	

	
	
	Длительность сеанса обучения, мин
	От 1 до 10
	
	
	
	

	16
	Компрессор воздушный


	Мощность, кВт
	Не менее 1.8
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	2

	
	
	Объем ресивера, л
	Не менее 24
	
	
	
	

	
	
	Производительность, л/мин
	Не менее 240
	
	
	
	

	
	
	Вес, кг
	Не более 25
	
	
	
	

	17
	Сварочное оборудование


	Установка механизированной сварки (полуавтомат) состоит из:

источник питания; механизм подачи проволоки;

сварочная горелка для сварки MIG/MAG длина -3 м;

кабель обратный со струбциной длина - 3 м;

кабель сетевой с вилкой длина- 3 м;

комплект ЗИП;

транспортировочная тележка;

регулятор расхода газа;

Электрододержатель на 300А с кабелем СКР длина 3 м.
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	11

	
	
	Характеристики источника питания:
	
	
	
	

	
	
	Напряжение питающей сети, В
	3~400±10%
	
	
	
	

	
	
	Потребляемый
ток, А
	Не более 38
	
	
	
	

	
	
	Потребляемая мощность, кВт
	Не более 22
	
	
	
	

	
	
	Коэффициент мощности,  cosφ 
	Не менее 0,99
	
	
	
	

	
	
	КПД
	Не менее 0,95
	
	
	
	

	
	
	Напряжение холостого хода, В
	Не более 80
	
	
	
	

	
	
	Пониженное напряжение холостого хода, В
	Не более 26
	
	
	
	

	
	
	Номинальное рабочее напряжение, В
	31,5
	
	
	
	

	
	
	Сварочный ток, А:
	
	
	
	

	
	
	Минимальный в режиме MIG/MAG, 
	Не более 12
	
	
	
	

	
	
	Максимальный в режиме MIG/MAG
	Не менее 350
	
	
	
	

	
	
	Минимальный в режиме ММА
	Не более 20
	
	
	
	

	
	
	Максимальный в режиме ММА
	Не менее 350
	
	
	
	

	
	
	Минимальный в режиме TIG Lift
	Не более 10
	
	
	
	

	
	
	Максимальный в режиме TIG Lift
	Не менее 350
	
	
	
	

	
	
	Степень защиты  
	IP23S
	
	
	
	

	
	
	Сварочный ток, А: при ПВ 60%/ ПВ 100%
	350/280
	
	
	
	

	
	
	Диапазон регулирования сварочного напряжения, В
	Min 10 и Max 47
	
	
	
	

	
	
	Диаметр сварочной проволоки, мм
	0,8/1,0/1,2/1,6
	
	
	
	

	
	
	Коэффициент заполнения импульса, %
	10-90
	
	
	
	

	
	
	Время продувки газа после сварки, сек
	От 0,1 до 10
	
	
	
	

	
	
	Скорость подачи проволоки до сварки (мягкий старт), м/мин
	От 1,0 до 21,0
	
	
	
	

	
	
	Ячейки
памяти
	1-99
	
	
	
	

	
	
	Масса, кг
	Не более 47
	
	
	
	

	
	
	Габаритные размеры, мм
	Не более 790*340*585
	
	
	
	

	
	
	Органы регулировки параметров
	один энкодер с кнопкой
	
	
	
	

	
	
	Режим сварки порошковой проволокой в среде защитных
газов (MIG/MAG)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Режим ручной дуговой сварки покрытыми электродами (MMA)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Импульсный режим (PMIG)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Режим двойного импульса (2PMIG)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Режим сварки в среде защитных газов неплавящимся электродом на постоянном токе (LIFTTIG)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Режим воздушно-дуговой строжки угольным электродом (CAG)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварка на постоянном токе обратной полярности
	да
	
	
	
	

	
	
	Сварка
во всех пространственных положениях
	да
	
	
	
	

	
	
	Синергетическое управление
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Разделение греющейся силовой части от плат управления
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Силовая плата сварочного аппарата должна быть защищена дополнительно от попаданий пыли и влаги
	Компаундная заливка
	
	
	
	

	
	
	Вид охлаждения силовой части источника тока
	Принудительная система Туннельного типа
	
	
	
	

	
	
	Сварка с синергетическим управлением для сварки черных сталей в CO2 100%
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварки с синергетическим управлением для сварки черных и нержавеющих сталей Х18Н8, Х19Н9 в сварочных смесях, в режиме MIG
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварки с синергетическим управлением для сварки черных и нержавеющих сталей Х18Н8, Х19Н9 в сварочных смесях, в режиме Р-MIG
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварка-пайка бронзовой проволокой БРа9, БрК3
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Способ импульсной сварки с синергетическим управлением алюминиевых сплавов АК, АМг, А99
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Режим работы горелки
	2Т, 4T, Точка, S4T, S2T
	
	
	
	

	
	
	Настраиваемая функция плавного понижения тока в конце сварки, позволяющей исключить появление дефектов в сварочном шве при завершении процесса (заварка кратера)
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Изменяемые формы волны импульса для сварки черных, нержавеющих сталей и алюминиевых сплавов
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Характеристики механизма подачи проволоки:
	
	
	
	

	
	
	Диапазон регулировки сварочного тока, А
	Min 12; Max 500
	
	
	
	

	
	
	Сварочный ток, А: при ПВ 60% / ПВ 100%
	500/400
	
	
	
	

	
	
	Диапазон регулировки сварочного напряжения, В
	Min 10; Max 50
	
	
	
	

	
	
	Напряжение питания двигателя, В
	Не более 24
	
	
	
	

	
	
	Потребляемая мощность, Вт
	Не более 80
	
	
	
	

	
	
	Проволокоподающий механизм
	4-ёх роликовый
	
	
	
	

	
	
	Диаметр сварочной проволоки, мм
	0,8-1,6
	
	
	
	

	
	
	Скорость подачи сварочной проволоки, м/мин
	1-22
	
	
	
	

	
	
	Диаметр катушки сварочной проволоки, мм
	300
	
	
	
	

	
	
	Класс защиты
	IP 23S
	
	
	
	

	
	
	Масса, кг
	Не более14,5
	
	
	
	

	18
	Сварочное оборудование


	Установка аргонно-дуговой сварки. Состоит из:

Источник аргонно-дуговой сварки АС/DC;

Горелки для аргонно-дуговой сварки (TIG) – длина 3 м;

Обратного кабеля со струбциной – длина 3 м;

Электрододержатель 300А с кабелем СКР – длина 3м;

Регулятор расхода газа;

Комплект ЗИП.
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	11

	
	
	Характеристики источника аргонно-дуговой сварки:
	
	
	
	

	
	
	Напряжение питающей сети, В
	3~380
	
	
	
	

	
	
	Частота питающей сети, Гц
	50
	
	
	
	

	
	
	Потребляемый ток, А
	Не более 14,4
	
	
	
	

	
	
	Потребляемая мощность, кВА при ПВ=60%
	Не более 9,3
	
	
	
	

	
	
	Напряжение холостого хода, В
	Не менее 64
	
	
	
	

	
	
	Номинальное рабочее напряжение, В
	22,6
	
	
	
	

	
	
	Диапазон регулирования сварочного тока, А
	Min 5; Max 315
	
	
	
	

	
	
	Максимальный сварочный ток при ПВ60%/ПВ100%, А
	315/250
	
	
	
	

	
	
	Ток импульса  Iи, А
	5-315
	
	
	
	

	
	
	Начальный (стартовый)ток, А
	20-160
	
	
	
	

	
	
	Диапазон регулирования частоты АС, Гц
	Min 20; Max 200
	
	
	
	

	
	
	Время продувки газа до сварки, сек.
	0,1-15
	
	
	
	

	
	
	Время продувки газа после сварки, сек.
	0,1-60
	
	
	
	

	
	
	Баланс переменного тока (AC), %
	От -50 до +30
	
	
	
	

	
	
	Коэффициент заполнения импульса, %
	1-100
	
	
	
	

	
	
	Диапазон регулирования частоты импульсов DС, Гц
	Min 0,2; Max 20
	
	
	
	

	
	
	Коэффициент мощности,  cosφ
	Не менее 0,95
	
	
	
	

	
	
	Габаритные размеры, мм
	Не более 710х340х580
	
	
	
	

	
	
	Масса, кг
	Не более 40
	
	
	
	

	
	
	Класс защиты
	IP 23S
	
	
	
	

	
	
	Способ возбуждения дуги в режиме TIG
	бесконтактное,

высокочастотным импульсом
	
	
	
	

	
	
	Панель управления

сварочными параметрами:
	Функции управления отображены на панели. Параметры регулируются посредством переключателей и ручек
	
	
	
	

	
	
	Ручная дуговая сварка покрытыми электродами (ММА).
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварка неплавящимся электродом в среде защитных газов (TIG) на постоянном токе
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварка неплавящимся электродом в среде защитных газов (TIG) на переменном токе.
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Сварка неплавящимся электродом в среде защитных газов (TIG) на постоянном и переменном токе с импульсом.
	наличие
	
	
	
	

	19
	Стол сварщика


	Металлическая единая конструкция , выполненная в виде напольной конструкции, Пониженный уровень шума (встроенный шумоглушитель)

Сборно-разборные металлоконструкции. Возможность регулировать скорость всасывания.

Картриджи, созданные для очистки воздушных смесей от сварочного аэрозоля. Комплектация картриджей с тефлоновым покрытием. Воздушная заслонка, для регулирования расхода воздуха. Надежная, эффективная и испытанная временем система очистки картриджа импульсами сжатого воздуха

Очистки картриджа как в принудительном, так и в автоматическом режиме.

Программирования количества импульсов одной очистки, времени очистки, а также продолжительности пауз между импульсами. Распашные боковины защитного экрана позволяют работать с негабаритными деталями

Возможность комплектации гибкими защитными шторами (вместо защитного металлического экрана)

Встроенный дифференциальный манометр на лицевой части стола

Ограждение защитное - имеет задний и два боковых экрана, изготовленных из стали. Экраны покрыты порошковой краской черного цвета. Боковые экраны съемные. Удаление вредных веществ  осуществляться через  подъёмно-вытяжное устройство и  через вытяжную колосниковую решётку обоими способами.
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	
	
	Материал каркаса
	Профильная труба 100x100, 60х30, 30х30
	
	
	
	

	
	
	Толщина стенки профильной трубы, мм
	не менее 4
	
	
	
	

	
	
	Габариты стола Длина, мм
	не менее 1600 не более 1700
	
	
	
	

	
	
	Габариты стола Ширина, мм
	не менее 800 не более 900
	
	
	
	

	
	
	Активная фильтрующая поверхность, м2
	не менее 20 не более 25
	
	
	
	

	
	
	Материал фильтрующей поверхности
	Целлюлоза 80% полиэстер 20% нанослой + огнезащитная пропитка
	
	
	
	

	
	
	Максимальный расход воздуха, м3/ч
	Не менее 1200 не более 1600
	
	
	
	

	
	
	Мощность вентилятора, кВт
	не менее 1,5
	
	
	
	

	
	
	Эффективность фильтрации при размере частиц от 2,5 мкм, %
	не менее 99.9
	
	
	
	

	
	
	Давление сжатого воздуха, атмосфера
	не менее 5,5
	
	
	
	

	
	
	Радиус гибкого вытяжного устройства, м
	не менее 2 не более 3.2
	
	
	
	

	
	
	Исполнение подъемно-поворотного вытяжного устройства
	Внешняя труба с приварными элементами внешнего шарнира и полимерной окраской по ГОСТ 9.410-88 в сборе с воронкой
	
	
	
	

	
	
	Спирально-навивная пружина
	Не менее 2 шт
	
	
	
	

	
	
	Диодная подсветка вытяжного устройства
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Количество устанавливаемых вытяжных устройств, шт
	не менее 1 не более 2
	
	
	
	

	
	
	Уровень шума, дБ
	не менее 65 не более 70
	
	
	
	

	
	
	Тип компрессора
	безмасляный
	
	
	
	

	
	
	Толщина стальных листов облицовки , мм
	Не менее 1,7 не более 1,9
	
	
	
	

	
	
	Размер системного отверстия, мм
	не менее 16 не более 28
	
	
	
	

	
	
	Максимальная нагрузка на рабочую поверхность, кг
	не менее 300
	
	
	
	

	
	
	Потребляемая мощность, кВт:
	не более 0,5
	
	
	
	

	
	
	Степень защиты по ГОСТ 14254-80
	Не менее IP54
	
	
	
	

	
	
	Система регенерации фильтра с ресивером
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Масса (без учета массы вытяжного устройства), кг
	Не менее 285 не более 300
	
	
	
	

	20
	Верстак


	Комплектация:

Столешница WT-180 - 1шт.

Тумба WD-1 - 1 шт.

Тумба WD- 5 - 1 шт.

Полка и Стенка WSh-180/2 - 1шт.

Экран 1800 - 1 шт.
	
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	
	
	Размеры внешние, мм (ВхШхГ)
	866x1800x700
	
	
	
	

	
	
	Тип замка
	два ключевых
	
	
	
	

	
	
	Максимальная нагрузка на верстак, кг
	Не более 1 000
	
	
	
	

	21
	Стул слесарный винтовой


	Поворотный на жестком основании металлической основе.

Максимальная нагрузка, кг
	Не более 150
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	22
	Рабочая кабинка с номером


	кабина на основе ПВХ-ткани на металлическом каркасе
	
	Участник торгов не может изменять указанные значения
	шт
	10

	
	
	Габариты кабины (Д х Г х В), мм
	2000х2000х2000
	
	
	
	

	
	
	Состав стенки-перегородки
	Суперпрочный ПВХ-материал с армированными кольцами для крепления
	
	
	
	

	
	
	Металлический каркас
	наличие
	
	
	
	

	
	
	Вход в кабину
	Защитные ПВХ-штор на металлическом каркасе, 2050*1800мм
	
	
	
	

	
	
	Защита от УФ/ИК излучения
	да
	
	
	
	

	23
	Тиски


	Для зажима заготовок, металлические, ширина губок, мм
	не менее 125
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	24
	Ведро


	Металлическое для огарков, л
	Не менее 8
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	25
	Позиционер


	Механизм наклона рабочего стола
	механический
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	
	
	Горизонтальная грузоподъемность, кг
	Не менее 20
	
	
	
	

	
	
	Вертикальная грузоподъемность, кг
	Не менее 50
	
	
	
	

	
	
	Мах угол наклона стола, град
	Не менее 90
	
	
	
	

	
	
	Вес, кг
	Не более 10
	
	
	
	

	26
	Специальные  инструменты


	Комплект инструментов (по одному), в составе:

- ручная шлифовальная щетка длиной не менее 20 мм и высотой ворса не более 6 см, шириной не более 5 см;

- металлическое зубило слесарное, длиной не менее 150 мм, шириной не менее 15 мм;

- шлакоотбойный молоток сварщика весом не менее 250 гр длиной не менее 200 мм, шириной 180 мм, высотой не менее 30 мм;

- металлическая чертилка с твердосплавленным наконечником, размерами не более 200*50*20 мм;

- металлический слесарный керн размерами (длина/высота/ширина) не более 200*15*15 мм
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	27
	Углошлифовальная машина


	Мощность, Вт
	Не менее 1300
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	
	
	Диаметр диска, мм
	Не менее 125
	
	
	
	

	
	
	Напряжение, В
	220
	
	
	
	

	28
	Баллон тип 2


	Для смеси  без газа, объем, л
	Не более 50
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10

	29
	Костюм сварщика


	Основная ткань: Flameshield (100% хлопок) с использовнаием огнестойкой технологии, поверхностная плотность 340±5% г/м2.

Подкладка ткани верха: Flameline (100% Хлопок) с огнестойкой отделкой, поверхностная плотность 170±5% г/м2.

Сигнальные элементы: использование зауженной огнестойкой СОП, которая не слепит сварщика во время работ.
	
	Неизменный показатель 
	шт
	11

	30
	Перчатки


	Цельноспилковые
	
	Неизменный показатель 
	пара
	11

	31
	Ботинки сварщика


	Защитный металлический подносок способен выдержать ударную нагрузку в 200 Дж, что равносильно падению груза массой 20 кг с расстояния 1 метр.

Подошва из полиуретана (ПУ) со специальной накладкой из непористой резины для повышения кратковременной (до 60 секунд) термостойкости до +300°С

Глухой клапан дополнительно закрыт накладкой (наружным языком), что исключает попадание внутрь мелких предметов, окалины, брызг, пыли.

Мягкий кант защищает от боковых ударов
	
	Неизменный показатель 
	пара
	10

	32
	Маска сварщика


	Автоматическое затемнение

Время включения светофильтра 0,00003 сек.

Время задержки затемнения 0,1-1,0 сек.

Диапазон затемнения: DIN4/5-8/9-13 (внешний регулятор)

Количество дуговых сенсоров: 4 независимых
	
	Неизменный показатель 
	шт
	11

	33
	Очки


	Покрытие защитного стекла: против запотевания, царапин и истирания, обладает самополирующим эффектом, антистатик, устойчиво к химическому воздействию
	
	Неизменный показатель 
	шт
	10

	34
	Тележка для сварочного аппарата


	Габаритные размеры, мм
	Не более 1170*520*1100
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	11

	
	
	Масса, кг
	Не более 30
	
	
	
	

	
	
	Грузоподъемность, кг
	Не менее 150
	
	
	
	

	35
	Баллон тип 1


	Для аргона, без газа, объем, л
	Не более 50
	
	Участник торгов указывает конкретные значения
	шт
	10



